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Mercedes

Alle diesel med motorerne: 611, 612, 613
Skift af glederor

Ved ovennavnte motortyper er der risiko for, at glgderagrene
rives over, nar de skrues ud. For at undga dette skal felgende
punkter iagttages ngje:

1.
2.

Sprgjt antirustmiddel pa gevinddelen pa glgdergrene.
Bring motoren op pa arbejdstemperatur ved at kagre
den varm.

Sprejt antirustmiddel pa gevinddelen igen.

Farst Igsnes de gladergr, som ikke leengere er intakte,
med maks. 35 Nm. Overskrides veerdien, kares
motoren varm igen, hvorefter antirustmiddel sprojtes
pa gevinddelen.

. Giv strgm til de intakte glgdergr i ca. 5 min. med et

separat kabel (direkte 12 V). Dette har en selv-
rensende effekt. Intakte startglgderor Igsnes ligeledes
med maks. 35 Nm. Gentag proceduren om ngd-
vendigt.

Inden de nye glgdergr seettes i, skal eventuelle
forbraendingsrester (koksaflejringer, sod) fiernes fra
topstykkeboringen. Til det bruges en rival (se fig. -
leveres af forskellige veerktgjsproducenter). Denne
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smgres med fedt og skrues ind i topstykket,
smudspartikler kleeber fast pa fedtet.

7. De nye gladergr saettes i med en tilspaendingsvaerdi
pa 18 Nm.

"
(HELLR



	Skift af gløderør

